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Anexo I1

TERMINOLOGIA COMPLEMENTAR

2

A terminologia adotada neste trabalho é compativel com a regulamentada pela portaria
nimero 029 de 10/03/95 do INMETRO, em vigor no Brasil, que assegura compatibilidade
com normas internacionais da ISO (International Vocabulary of Basic and General Terms in
Metrology).

Neste anexo sdo apresentadas algumas defini¢des complementares, ndo contempladas por esta
portaria, porém consideradas necessdrias para expor de forma mais clara os conceitos e
fendmenos aqui descritos.

1) Erro Maximo de um Sistema de Medicao — Emdx:

Faixa de valores simetricamente distribuida em relacdo ao zero que, com uma probabilidade
estatisticamente definida, enquadra o erro méximo que pode ser cometido por um sistema de
medi¢do dentro de toda sua faixa de medicdo. Inclui as parcelas sistemdtica e aleatdria.
Normalmente adota-se 95 % de probabilidade de enquadramento. Este conceito pode ser
estendido para os mddulos que constituem o SM (erro maximo do indicador, erro mdximo do
transdutor, etc). O mesmo que Incerteza do SM.

2) Histerese — H:

Histerese de um SM € um erro de medi¢do que ocorre quando hd diferenca entre a indicacio
de um SM para um dado valor do mensurando quando este foi atingido por valores crescentes
e a indica¢@o quando atingida por valores decrescentes do mensurando.

3) Incremento Digital — ID:

Variacdo minima da indicagéo direta apresentada por um mostrador digital. Deve ser notado
que nem sempre o Gltimo digito varia de forma unitéria.

4) Repetitividade — Re:

E uma estimativa da faixa de valores dentro da qual, com uma probabilidade estatistica
definida, se situa o erro aleatério de um dado médulo ou sistema de medi¢do. Quando nio
mencionado em contrdrio, entende-se que a probabilidade de enquadramento do intervalo de
confianca é sempre 95 %. Sua estimativa é calculada pelo produto do desvio padrdo
experimental pelo respectivo coeficiente “t” de Student para indicag¢des obtidas nas mesmas

condig¢des.
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5) Ensaio:

Operacdo técnica que consiste na determinacdo de uma ou mais caracteristicas ou
desempenho de um produto, material, equipamento, fendmeno fisico, processo ou servigo, em
conformidade com um procedimento especificado. Exemplos:

* Fadiga de uma mola;

¢ Durabilidade de um pneu;

¢ Vazamento de uma valvula;
* Impacto em capacetes.

6) Especificacao Técnica:

Caracteristica especificada em forma de um ndmero (valor nominal) com uma respectiva
tolerdncia para que materiais, componentes e produtos apresentem uma determinada
qualidade funcional. Exemplos:

* Um saco de feijdo deve ter uma massa de (50,0 £+ 0,3) kg;
¢ Admitem-se velocidades de 0 a 30 km/h em uma lombada eletronica;
* Determinada agulha deve ter um didmetro externo de (1,00 + 0,05) mm.

7) Verificacao:

Sob o ponto de vista da Metrologia Industrial, de acordo com o item 3.8.4 da norma NBR
ISO 9000:2000, a verificacdo ¢ uma comprovacio, através de fornecimento de evidéncia
objetiva (3.8.1), de que requisitos (3.1.2) especificados foram atendidos.

Nota 1 - O termo “verificado” € usado para designar uma situacdo correspondente.

Nota 2 - A comprovagio pode compreender atividades tais como:

- Elaborag¢ao de célculos alternativos;

- Comparagdo de uma especificacio (3.7.3) de um novo projeto com uma especificagdo de
projeto similar provado;

- Realizagdo de ensaios (3.8.3) ¢ demonstragdes;

—> Andlise critica de documentos antes da sua emissao.

A operagdo de verificacdo também é utilizada no dmbito da Metrologia Legal, devendo esta
ser efetuada por entidades oficiais denominados de Institutos de Pesos e Medidas Estaduais
(IPEM), existentes nos diversos estados da Federacgao.

Trata-se de uma operacdo mais simples, que tem por finalidade comprovar que:

-, um sistema de medigdo esta operando corretamente dentro das caracteristicas metroldgicas
estabelecidas por lei;

- uma medida materializada apresenta caracteristicas segundo especifica¢des estabelecidas
por normas ou outras determinagdes legais.



